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CARTA EDITORIAL

HACIA UN

ECODISENO REAL

medida que avanzan las nor-

mativas de responsabilidad ex-

tendida, mas empresas duefias

de marca se dan cuenta de lo
importante que resulta el ecodisefio para
la fabricacion de los envases. Pero fabricar
un producto de envase bajo la premisa de
que sea “reciclable” no es suficiente. Que
exista la posibilidad técnica de ser reci-
clado no significa que esto efectivamente
suceda. Etiquetar un producto como reci-
clable debe considerar que efectivamente
existan las condiciones en la cadena para
que el producto se acopie y se transforme
en algin material nuevo.

En este momento, en la industria plasti-
ca lanzamos productos como quien lanza
maiz a las palomas: nos paramos desde la
orilla y lanzamos los envases al mercado,
con algunas suposiciones de lo que podria
pasar, pero sin certezas. Sin movernos de
nuestra posicion dejamos que el ecosiste-
ma que hay afuera de nuestras plantas re-
suelva lo que deberia suceder.

Hacemos algunos estudios de escritorio
sobre si un material es o no es reciclable,
y si encontramos que tedricamente es re-
ciclable, en Suecia o en Japon, le ponemos
sin pensar un logo en la etiqueta, y ya con
eso cumplimos. Pero que un producto sea
reciclable no equivale a que efectivamen-
te se recicle. Especialmente en nuestros
paises, donde existen tantas brechas para
la recuperacion, el reciclaje no solo debe
ser técnicamente factible, sino econémica-
mente viable. Porque lo que no es negocio,
sencillamente no se recupera.

Existen muchos grados de materiales en
el mercado, pero el aprovechamiento real
se esta dando en PET, PEAD y en algunos
casos PP. Los empaques flexibles, casi to-
dos en PEBD y que constituyen la amplia
mayoria de lo que consumimos para el
envasado de alimentos, se pueden recu-
perar, si, pero debido a que en los hogares
no existe una buena separaciéon muchas
veces su nivel de contaminacion hace que
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Dr. -Ing. Laura Flérez Sastre
Directora de contenido
laura.florez@b2baxioma.com

pierdan valor frente a otros materiales.
Su baja densidad los hace de dificil apro-
vechamiento. Y a veces, aunque hacemos
botellas de PET, les ponemos una etique-
ta de PVC de cuerpo entero; o le ponemos
un pigmento al PET que hace que ya no se
pueda recuperar. Asi a través de las deci-
siones de etiquetado o de disefio dafiamos
la segunda vida de una materia prima que
tendria futuro.

sino econdmicamente
viable.

La fundacién EllenMacArthur (EMF) ha
dado valiosos lineamientos sobre lo que de-
beria suceder desde el disefio para permitir
la recuperacién de plasticos, y en particu-
lar de plasticos de empaques y envases, que
tienen una vida muy corta. Nos indica que
es importante eliminar materiales de uso
poco frecuente, como PVC o PS, y migrar
de estructuras multicapa a monomaterial.

Entre las 250 empresas que participan
en el proyecto “The global Commitment”
para la nueva economia del plastico -y
donde hay verdaderos peces gordos, del
tamafio de Nestlé, Unilever y PepsiCo-, se
ha estimado que el 36% de los envases pro-
ducidos no son reciclables. De ellos el 7%
podria ser reciclable con algunos ajustes, y
el 29% necesita ser redisefiado totalmente.
El 64% de los empaques son actualmente
reciclables... aunque esto no significa que
efectivamente se estén recuperando.

Llegar al cierre de ciclo no va a ser un
esfuerzo de un solo eslabén de la cadena,
lo sabemos. Pero desde la industria plastica
debemos ir mas all4, y entender cémo fun-
ciona la industria del reciclaje, quiénes son
las empresas transformadoras y qué posi-
ble destino pueden tener los envases que
producimos. 2






ES NOTICIA

REPUNTE DE PRODUCCIONY
EXPORTACION AUTOMOTRIZ EN MEXICO

| Instituto Nacional de Estadistica y Geografia (Inegi)
anuncié datos que reflejan una recuperacién importante
en la produccién y exportacion automotriz en México. En
octubre, las armadoras establecidas en territorio mexica-
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no fabricaron 347829 unidades, lo que representa 8,8 % mas que en
el mismo periodo de 2019, acumulando asi

un total de 2,46 millones de autos producidos en lo que va de
afio. Por otra parte, las exportaciones automotrices repuntaron en
el mismo mes 8,2 % con un total de 280.474 unidades.

En relacién a septiembre de 2020, la produccién tuvo un in-
cremento de 11.5 %, recordando que el incremento en septiembre
frente a agosto fue de 34 %. A pesar de estos datos, el sector acu-
mula una caida en produccién del 25 % en los primeros 10 meses
de 2020, un déficit generado, en especial, por la parada de las plan-
tas entre marzo y junio.

Las empresas con mayores incrementos en sus niveles de arma-
do fueron General Motors con 45.2 %, Mercedes Benz con 41.1 %
y BMW con 24.2 %. En el otro extremo estan JAC, que mitigd su
actividad de armado en 49.3 %, KIA, que disminuy6 18.3 %, y Hon-
da, que la redujo 15.5 %.

EXPORTACIONES

En términos generales, el repunte de los niveles de producciéon
estan sustentados en incrementos en la demanda de vehiculos des-
de el exterior. Los envios al extranjero crecieron 8.9 % en octubre
en relacion a septiembre. Entre agosto y septiembre estos nimeros
habian caido 2.6%.

El dato del acumulado anual en exportaciones todavia arrastra
una caida de 26.34 %, pasando de 2.9 millones de unidades ex-
portadas en los 10 primeros meses de 2019 a 2.1 millones en 2020.
A pesar de los niumeros positivos en produccion y exportacion, el
mercado interno cay6 21.28 % interanual en octubre, con ventas de
84,307 vehiculos ligeros.

MAZDA TRIPLICO SUS
EXPORTACIONES EN OCTUBRE,
MIENTRAS QUE BMW LAS
DUPLICO Y VOLKSWAGEN LAS
INCREMENTO

35%

PANORAMA PARA CIERRE DE ANO Y 2022

Oscar Albin, presidente de la Industria Nacional de Autopartes
(INA), durante el lanzamiento de la plataforma de negocios Close
Distance 2020, alert6 del riesgo que corre la industria automotriz
y autopartista mexicana ante los rebrotes en Europa, lo que dejaria
sin proveeduria a las armadoras locales.

“sQué tanto afecta el paro en Europa? bastante, porque muchos
componentes vienen de Europa”, explicé Albin, quien prevé posi-
bles afectaciones en noviembre y diciembre, cuando se acaben los
inventarios y terminen de llegar los pedidos que vienen en camino
via terrestre o maritima.

Para el directivo de la INA, la reactivacién econdémica de Estados
Unidos también juega un rol esencial para que la industria mexica-
na de autopartes tenga un comportamiento positivo en 2022. “El
80% de todo lo que producimos en México termina en autos nue-
vos en Estados Unidos, si los autos nuevos se fabrican y se venden
la industria se reactivara al 100 % de lo que nos pedian antes de la
pandemia”, concluye Albin. if2






ES NOTICIA

BACARDI SUSTITUYE EL PLASTICO DE SUS BOTELLAS
POR MATERIAL 100 % BIODEGRADABLE

acardi, empresa de produccién de
bebidas alcohdlicas, anuncié que
sustituira 80 millones de botellas
al afio —equivalentes a 3,000 to-

neladas de plastico— por envases de un ma-
terial 100% biodegradable para su linea de
productos.

Este proyecto lo realiza junto a Danimer
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Scientific, desarrollador y fabricante lider
de productos biodegradables. Los plasti-
cos a base de petroleo que utiliza Bacardi
hoy, seran reemplazados por Nodax PHA,
de Danimer Scientific, un biopolimero
que se deriva de los aceites naturales de
semillas de plantas como la palma, la ca-
nolay la soja.

La nueva botella tiene la capacidad de
biodegradarse en una amplia gama de en-
tornos, incluidos abono, suelo, agua dulce
y agua de mar, y después de 18 meses des-
aparece sin dejar residuos de microplas-
ticos.

El primer licor que sera envasado con
este tipo de material serd el ron Bacardji,
antes de que se lance el material vegetal
para reemplazar el plastico de un solo uso
en toda la cadena de suministro de Bacar-
diy las 200 marcas y etiquetas que com-
pletan los productos de la empresa.

Una vez que hayamos
solucionado el problema,
abriremos la solucion

para que la utilice toda la
industria.

Jean-Marc Lambert,
vicepresidente senior de
operaciones de Bacardi.

“Puede parecer pequefio, pero sume
eso en cada botella producida a nivel
mundial y estamos hablando de muchas
toneladas de plastico todos los dias. Una
vez que hayamos solucionado el proble-
ma, abriremos la solucién para que la uti-
lice toda la industria. No se trata de una
ventaja competitiva, se trata de hacer lo
correcto para el planeta ”. explicd Jean-
Marc Lambert, vicepresidente senior de
operaciones globales de Bacardi.

Nodax PHA es un material biodegra-
dable que se presenta como alternativa
ante los plasticos petroquimicos, y fue ve-
rificado por la la Universidad de Georgia
(UGA) y el UGA New Materials Institute
en un estudio de 2018. La empresa Dani-
mer Scientific utiliza actualmente el mate-
rial para una amplia gama de aplicaciones,
que incluyen bandejas termoformadas,
pajitas para beber, envases de peliculas
flexibles y multicapa, revestimientos y cu-
biertos desechables, entre otros. If&






ES NOTICIA

FORD INICIA PRODUCCION DE
SU PRIMER VEHICULO ELECTRICO
EN MEXICO

ord anunci6 el arranque de producciéon del Mustang

Mach-E 2021 en la planta de ensamble y estampado de

Cuautitlan Izcalli (CSAP, por sus siglas en inglés), en el

Estado de México, la primera SUV eléctrica de la marca
fabricada en México para el mundo.

El ensamblado de un vehiculo totalmente eléctrico es diferente
al de uno de combustion, ya que los requerimientos y las necesida-
des son completamente distintas. Es por esto que en la planta de
Cuautitlan Izcalli, donde se produjo el Ford Fiesta del afio 2010 al
2019, se llevo a cabo un proceso de adaptacién de las instalaciones
para integrar las nuevas tecnologias, asi como cumplir con todos
los requisitos para tener el equipamiento completo. A la par, el per-
sonal recibi6 un entrenamiento que les permitié conocer cada uno
de los procesos para la creacion de este producto, su tecnologia,
disefio e ingenieria.

“México es el pais perfecto para liderar esta transformacién.
Gracias a la capacidad y experiencia que los mexicanos han de-
mostrado en el disefio, ingenieria y manufactura de los productos
de la marca hemos sido seleccionados para revolucionar la historia
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La planta de ensamble y estampado de Cuautitlan Izcalli, de Ford, inicié la
produccién del Mustang Mach-E 2021.

de Ford con la primera SUV eléctrica de la marca, asi como revo-
lucionamos la industria automotriz en el pais hace 95 afios, y a 56
afios de celebrar la inauguracion de nuestra planta de Cuautitlan”,
menciond Héctor Pérez, CEO de Ford de México.

El proceso de manufactura tuvo que realizar algunas actualiza-
ciones y cambios durante el proceso de adaptacién para el desarro-
llo de la estructura final de Mustang Mach-E:

Los troqueles para estampado pesan entre 20 y 40 toneladas, se
cuenta con una grua tipo gripper y dos de gancho capaces de le-
vantar hasta 50 toneladas, ademas, hay 5 prensas de entre 1,000 y
2,500 toneladas de presion para moldear las laminas y es la prime-
ra planta en implementar un sistema de anticolisién y antipendu-
leo en las gruas.

A Ford le tomo alrededor de un aino
adaptar su planta de ensamblaje de vehiculos
a combustion hacia la fabricacién de
vehiculos eléctricos.

Cuautitlan es la primera planta de Ford a nivel global en usar
el sistema de visién artificial. Ademas, cuenta con 190 robots tipo
Fanuc con sistemas de localizacién dimensional de tltima genera-
cién, permitiendo que el 90 % del proceso de ensamble de carroce-
ria proceso sea automatizado.

En cuanto a pintura, la unidad es limpiada con Zirconio y pre-
parada para la aplicacion del Ecoat, que le otorga resistencia a la
corrosion al mismo tiempo que da la nivelacién necesaria a la su-
perficie para recibir la pintura. De igual manera, se incorpora un
nuevo proceso de aplicacion liquida de aislantes de ruido, asi como
pintura en dos tonos para las unidades.

El area de ensamble se divide en dos partes: Trim, donde se
instalan los interiores de la unidad, y Chasis que se encarga de las
partes exteriores, asi como mecanicas. La nueva linea de baterias
de alto voltaje tiene un 75 % de procesos automaticos. Finalmente,
se requieren de 7 horas y 247 personas por cada turno para que un
vehiculo se finalice a un ritmo de 20 unidades por hora.

“La planta de Cuautitlan Izcalli es ideal para llevar a cabo esta
transformacion por su calidad y eficiencia comprobada a lo largo
de los afos”, mencioné Enrique Araiza, director de manufactura
de lamarca. “Por otro lado, al fabricar un vehiculo enfocado al mer-
cado global, México es estratégico gracias a su ubicacion privile-
giada”, concluyd. iz



ES NOTICIA

PLATAFORMA
PARA ACELERAR
EL RECICLAJE

a recién lanzada Plataforma La-
titud R, evolucion de la Iniciativa
Regional para el Reciclaje Inclusi-
vo (IRR), incorporara la primera
Aceleradora de Negocios en Economia
Circular de la regiéon y una Unidad de
Ciencia de Datos para cubrir el vacio de
informacion en el sector de los residuos
solidos. Ademads, invertira en innovacién
para aumentar la recuperacién de mate-
riales, buscara articular alianzas globales
para posicionar a la region y sus avances
ante los desafios del Planeta, y desarrolla-
rd campafias orientadas a la ciudadania.
Coca Cola, PepsiCo, el Banco Interame-
ricano de Desarrollo, BID Lab, la Red Lati-
noamericana de Recicladores y Fundacion
Avina mantienen el compromiso como
socios regionales que tenian en la IRR, y
se suma como socio regional la empresa
Dow Chemical. De esta manera, Latitud
R aglomera a empresas de consumo y de
produccién de plasticos, organismos mul-
tilaterales de cooperacion, recicladores de
base organizados, y la sociedad civil.

DE LOS RESIDUOS SOLIDOS
RECIBE DISPOSICION INADECUADA
EN AMERICA LATINA.

La Plataforma buscara incidir en los
principales desafios que enfrenta la region:
45 % de los residuos solidos recibe disposi-
ciéninadecuada en América Latina, donde
se recicla menos del 5% de los residuos, a
pesar de que el manejo de residuos sélidos
consume hasta el 40% de los presupuestos
municipales. Ademas, la regién es respon-
sable cada afio de la fuga de 576.000 tone-
ladas de plasticos a los océanos.

Con el fin de promover el crecimiento
de la industria de la economia circular,
Latitud R pone en marcha el primer ins-
trumento regional con foco en inversién y

aceleracion de emprendimientos de innova-
ci6én en economia circular. En una primera
etapa de 4 afios, se aspira a invertir en entre
12 y 15 negocios, con un capital de 7 millo-
nes de ddlares. La apuesta es que evolucione
hacia un Fondo de inversion de impacto en
economia circular.

A lo largo de los casi 10 afios de trabajo,
la IRR construyd un sistema de monitoreoy
evaluacion que se transforma ahora en una
Unidad de Ciencia de Datos, la cual alimen-
tara la formulacion de politicas publicas y la
toma de decisiones estratégicas de gobier-
nos, organizaciones y empresas. iig
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Empaques de
barrera Recipack,

100%

reciclables.

FOTO: CAFE PERGAMINO

DE ALTA BARRERA CON SOLUCIONES RECICLABLES

A partir de una profunda vocacion de servicio y crecimiento, respaldada
por la inversion en tecnologia de punta, el productor de empaques flexibles
marca la pauta en innovacion en America Latina.

POR DR.-ING. LAURA FLOREZ, DIRECTORA DE CONTENIDO

a industria de empaques flexibles
enfrenta grandes retos; hasta hace
una década, todos los desarrollos se
enfocaban en mejorar el desempe-
fio: vida de anaquel mas larga, mayor brillo,
mas productividad. Sin embargo, en tiem-
pos recientes y especialmente en los ulti-
mos tres afios, el sector ha dado un vuelcoy
el foco ha cambiado. La prioridad niimero
uno es, hoy en dia, la sostenibilidad. Y mi-
grar a empaques sostenibles requiere un
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cambio de paradigma y un esfuerzo sos-
tenido de investigacion, que le garantice a
los consumidores los estandares de calidad
que existen en el mercado pero que alavez
genere alternativas reciclables.

Alico, productor de empaques flexibles
desde hace 39 afios, ha respondido a este
desafio alineando sus esfuerzos y lenguaje
hacia el desarrollo de soluciones ambien-
talmente correctas. Sin embargo, hay algo
especial en la forma en la que este lider re-

gional ha decidido trabajar. Aunque hoy en
dia emplea a mas de 1400 personas, la em-
presa sigue marcada por una visién y una
vocacion de servicio que se remonta a sus
origenes. Busca atender necesidades insa-
tisfechas del mercado, pero entendiendo
que el crecimiento se logra de la mano con
los clientes. Y por eso ha decidido desde
siempre especializarse en atender a empre-
sas con necesidades de empaque pequefias
y medianas, y a través del trabajo en equipo



y de la comunicacién constante ha logrado
atender a emprendimientos florecientes y
crecer con ellos, ganando su lealtad al en-
tender que un empaque de calidad, con ex-
celente presentacion y propiedades, es una
necesidad ineludible para cualquier pro-
ducto. Sin importar el nimero de unidades
que se produzcan.

HIJOS DE LA CULTURA
CAFETERA

Quien haya visitado la regién cafetera
colombiana lo entenderd. No hay gente
mas servicial. La amabilidad, la cortesia
y la vocacion de atencion al cliente estan
escritos en el ADN y hacen que cualquier
extranjero se sienta en casa. Es esta misma
cultura de atencion y de servicio la que ha
marcado a Alico desde su origen, y la que se
respira en todo el ambiente de trabajo. Aun
en esta entrevista, que tuvimos que hacer
de manera remota, fue palpable el orgullo
y compromiso de Ovidio Salazar, Gerente
de Gestién Tecnoldgica de Alico, y Natalia
Retrepo, coordinadora de comunicaciones,
quienes atendieron las preguntas.

tener productos
mas confiables de ultima
calidad y a la vez un
ambiente laboral muy
satisfactorio”.

Y fue justamente una innovacién para
la region cafetera la que le vali6 a Alico el
reconocimiento entre los tres finalistas
diamante en los prestigiosos premios Dow
Packaging Innovation 2020. Una categoria
en la que se destac6 como la tnica opcién
latinoamericana, compitiendo con solucio-
nes de todo el planeta. Se trata del empa-
que Recipack, desarrollado para garantizar
las exigentes propiedades de estéticas y de
barrera que requiere un café gourmet, pero
sin emplear aluminio y aplicando una solu-
ci6én mono-material, lo que lo hace 100%
reciclable.

“Hay una parte anecddtica. Nosotros ve-
nimos de tierras cafeteras, fuimos criados
por nuestros abuelos en tierras cafeteras
y luego por la falta de oportunidades de

FOTOS: ALICO

LA INDUSTRIA 4.0
SOPORTA EL EMPLEO

La inversion en tecnologia de
Windmoller & Holscher viene
respaldada con la plataforma y
vision 4.0 del proveedor aleman.
Y esto se ha traducido para

Alico en una nueva oportunidad
para estandarizar los procesos

y para evitar errores humanos.

El software y la tecnologia de

las maquinas ayuda a facilitar

el trabajo de todos, reduciendo
la necesidad de ajuste manual

y toma de decisiones, con lo
cual se pueden mitigar errores
humanos. El hecho de manejar
producciones cortas implica

un mayor grado de estrés y
complejidad, que la tecnologia de
manufactura inteligente reduce.
De acuerdo con Natalia Restrepo,
“hay algo importante y que vale
la pena complementar y es que
la automatizacion y la tecnologia
4.0 nosotros la tenemos

como una herramienta para
estandarizar nuestros procesos
y nuestra informacién porque
nuestros tirajes no siempre son
muy grandes, y si llega una
pequefia 0 mediana empresa
también estamos listos. Esa es
una herramienta muy valiosa que
finalmente nos ayuda a tener
estandarizados ambos modelos
de produccion”.

De acuerdo con Ovidio Salazar,
la automatizacion permite
valorizar el trabajo y abrir nuevas
oportunidades laborales. “La
automatizacion debe facilitar

el trabajo, para reubicar el
personal a otras labores que

no son tan operativas pero que
son mas importantes. Mucha
gente ha terminado en dreas

de investigacion y desarrollo,
son muchachos que primero
estaban en areas operativas y
llegan a trabajo de laboratorio. La
automatizacion nos permite ser
mas eficientes, tener productos
mas confiables de ultima calidad
y a la vez un ambiente laboral
muy satisfactorio”.
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estudio fuimos migrando a las ciudades”,
afirma Ovidio Salazar. “Alirio Jaramillo G6-
mez, quien es el fundador, viene de la tierra
cafetera, de Pensilvania, Caldas, y este reto
del café se nos volvié muy interesante por-
que era de alguna forma parte de nuestra
historia. Hacer una bolsa de café mas ami-
gable con el medio ambiente se nos volvi6
una necesidad desde hace varios afios, y
con ayuda de don Pedro Echavarria de Café
Pergamino y de nuestro grupo de trabajo, lo
logramos”.

Este desarrollo, que se logrd gracias a
la colaboracién tripartita entre Alico, el
cliente Café Pergamino y Dow, es el reflejo
de un esfuerzo combinado y estructurado
por ofrecer soluciones sostenibles logradas
localmente. “Dow trabaja constantemen-
te para desarrollar soluciones innovado-
ras que permitan el disefio de empaques
alineados con la economia circular y que
faciliten su proceso de reciclaje sin com-

FOTO: ALICO

Ovidio
Salazar,
Gerente de Gestion
Tecnoldgica de

Alico.
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prometer el desempefio, manteniendo ca-
racteristicas como altos niveles de barrera
contra la humedad y oxigeno, necesarias
para envasar productos como el café”, des-
taca Yasmin Gémez, gerente de mercadeo
de Dow Packaging & Specialty Plastics. “En
el caso de Café Pergamino se destaca la
familia de resinas Elite AT que, en combi-
nacion con otras resinas, permite la sustitu-
cién del aluminio”. Este tipo de solucion se
ajusta a las necesidades de diferentes pro-
ductos sensibles a la humedad y al oxigeno,
como snacks secos, por ejemplo.

CRECIMIENTO APALANCADO

EN TECNOLOGIA

Alico fue fundada para atender la de-
manda de empresas de embutidos y car-
nicos. Sin embargo, desde 2016 empezo6 a
atender otros mercados, entre los que se
contaban empresas de alimentos, snacksy
cuidado personal. Con estas nuevas aplica-

ciones crecieron las necesidades en cuan-
to a barrera y calidad de impresion, por lo
que la empresa se decant6 por soluciones
del proveedor aleman Windmoéller & Hol-
scher, para satisfacer sus necesidades de
extrusiéon de pelicula multi-capa y de im-
presoras. “Desde 2016 empezamos a tra-
bajar en impresion de alta definicién, con
alta calidad, con uso de gama extendida de
colores que nos llevaron a un nivel muy dis-
tinto”, afirma Salazar.

“Tenemos que trabajar en

el diseflo del empaque

para que el empaque final
posconsumo tenga un valor
adecuado para el reciclador,

para que se justifique
devolver el empaque a un
sitio”.

“Maés alld de eso ya veiamos que el
mercado crecia y crecia y que habia alta
demanda de corridas cortas. En eso ya
teniamos tradicién, pero igual vimos que
las nuevas tecnologias eran cada vez mas
eficientes y dimos el salto a comprar las
primeras flexos de diez colores con muy
buena tecnologia de automatizacién de
Windméller & Holscher, las cuales nos lle-
varon a muy buenos niveles de eficiencia,
optimizacién en los procesos, y de muy
alta confiabilidad en la impresién”, declara
Salazar. “Paralelo a eso también hicimos
otras inversiones en coextrusion de barre-
ra -avanzamos hasta siete capas en ese mo-
mento- y reforzamos las areas de lamina-
cién y en general otras dreas. Y ya en esta
década hemos incrementado la inversién
en esas maquinas. Estas mismas maquinas
vienen cada vez con mejores implementa-
ciones tecnoldgicas, incluyendo la tltima
coextrusora que ya es de nueve capasy que
instalamos hace dos afios”.

Para Salazar, la importante inversién
que se ha hecho en tecnologia de punta se
ha retornado en dos vias: una es la altisima
productividad, con minimas producciones
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de scrap y precisién en cambios de corri-
das, que les permitan intercambiar érde-
nes de produccioén de manera flexible y sin
perder rentabilidad. Y la otra es la calidad
de la pelicula y la impresion, lo que les ha
permitido expandirse a nuevos mercados.

HA SIDO EL CRECIMIENTO
INTERANUAL DE ALICO EN LOS
ULTIMOS DOS ANOS.

La inversion en tecnologia ha estado pen-
sada para anticiparse a las necesidades del
mercado. “A uno muchas veces le dicen: ‘si el
mercado no necesita eso, spara qué lo trae?”
pero realmente nosotros nos hemos antici-
pado mucho, necesitamos productos mejo-
rados para atender las necesidades que a lo
mejor los clientes no tienen latentes, pero
que al darles otra alternativa han visto los
grandes beneficios de esas innovaciones”.

MIRANDO HACIA EL FUTURO

Hacia adelante el principal reto que se
reconoce es la sostenibilidad. Como lo

afirma Natalia Restrepo, “desde el punto
de vista de nosotros como productores, yo
creo que la dificultad més grande que te-
nemos en este momento es la disposicion
adecuada de los residuos de empaques. El
pléstico tiene una gran cantidad de ven-
tajas y propiedades que finalmente hacen
necesario su uso, porque si no tendriamos
una cantidad de desperdicios y desechos
de alimentos y de muchos otros produc-
tos”.

Al respecto, Salazar resalta que una ter-
cera parte de los alimentos se pierde a ni-
vel mundial por distintas razones y en pai-
ses como Colombia muchas veces la causa
de eso es la falta de cadenas o un empaque
incorrecto. “El empaque es primordial
para garantizar la integridad, la duracion,
la conservacion del producto”. Es enfa-
tico, sin embargo, al reconocer que no es
responsabilidad de un solo eslabén de la
cadena, y que el reciclaje depende en gran
medida de la conciencia y educacién de la
poblacién. “Para eso tenemos que traba-
jar en el disefio del empaque para que el
empaque final posconsumo tenga un va-
lor adecuado para el reciclador o, trabajar
conjuntamente como gremio en sistemas
de acopio donde se le retribuya al cliente
o al consumidor final con algo, para que se
justifique devolver el empaque a un sitio.
Es algo perfectamente posible pero tene-
mos que unir esfuerzos”. 2

FOTO: ALICO
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5 PROBLEMAS

DE CONTAMINACION
EN INYECCION'Y COMO CORREGIRLOS

Aprenda cémo solucionar geles, manchas negras, reducir al scrap durante el arranque,
garantizar desbloqueos en la boquilla y limpieza de las piezas producidas a través del

uso adecuado de compuestos de purga.

ecientemente le pedi a mis clien-

tes que me comentaran cudl era

su problema de procesamiento

numero uno, ese trabajo que les
genera los mayores dolores de cabeza y al
que mds temen. Por supuesto, hubo varias
respuestas a esta pregunta, y en esta colum-
na describo el top 5.

Estos son los resultados en orden as-
cendente: geles, manchas negras, scrap al
arrancar las maquinas, limpieza de boqui-
llas y limpieza de partes.

GELES Y MANCHAS NEGRAS

Los geles y las manchas negras son dos
tipos de contaminaciéon que se producen
como resultado de la degradacion del oxige-
no del residuo de resina en el barril. Ambos
problemas pueden abordarse mediante el
uso de un compuesto de purga comercial;
sin embargo, la mejor practica y la mas ren-
table, en ambos casos, es la accidon preventi-
vaen lugar de la reactiva. Una vez que obtie-
ne la contaminacion, eliminarla puede llevar
mucho tiempo y ser costoso, como resulta-
do, puede experimentar tiempo de inactivi-
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KIRAN RAZA, ASACLEAN

dad de la maquina y mucho desperdicio.

Dos soluciones: Utilice un compuesto
de purga relleno de vidrio para eliminar
las manchas. Cuando se trata de manchas
negras, tenga en mente que una vez que se
suelte la contaminacion, puede llevar un
tiempo eliminarla por completo. Por lo ge-
neral, recomendamos de dos a tres barriles
de capacidad para purgar, pero en algunos
casos, es posible que deba purgar para ci-
clos més largos.

Con una maquina vacia,

el oxigeno podra ingresar
al barril, y en presencia de
calor y oxigeno se producira
la oxidacion que conduce a

la degradacion del residuo

Use una purga sin llenar o una purga qui-
mica para limpiar y luego selle su maquina
antes de apagarla. El sellado evitara que el
oxigeno ingrese al barril, lo que a su vez

evitara que la degradacion de los residuos
genere geles y manchas negras. El sellado
es una solucién de purga preventiva y muy
recomendable para evitar problemas que
causen desperdicio y tiempo de inactividad
durante la produccion.

RESIDUOS AL INICIO

La produccién de scrap al arrancar la
maquina es otro problema extremadamen-
te comiin que se puede evitar ficilmente.
Cuando una maquina se vacia y se apaga
durante la noche o durante algunas horas,
habr4 algunos residuos de la resina anterior
dentro del barril; incluso cuando se apagan
los calentadores, el barril permanece ca-
liente durante un largo periodo de tiempo.
Con una maquina vacia, el oxigeno podra
ingresar al barril, y en presencia de calor
y oxigeno se producira la oxidacion. Esto
conduce a la degradacion del residuo, que
luego aparece como puntos negros cuando
se inicia la puesta en marcha. Una vez mas,
la solucién aqui es a través del método de
sellado preventivo. Sellar su maquina con
un compuesto de purga evita que el oxige-
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no ingrese al barril, 1a falta de oxigeno evita
la degradacion, lo que resulta en un arran-
que rapido y facil a la mafiana siguiente.

BOQUILLA

Las boquillas pueden ser la parte mas
complicada de una maquina debido a que
se cuelgan y se atascan. Dado el tamario de
la boquilla en comparacion con las otras
zonas, esta puede ser a menudo el area
donde la resina tiende a residir y obstruir-
se. Limpiar el interior de estos pequefios
espacios libres puede ser ain mas com-
plicado. A veces, la inica forma es quitar y
limpiar manualmente la pieza; sin embar-
go, esto puede llevar mucho tiempo, por
lo que existen algunos métodos que puede
probar. Para entrar en estos espacios mas
pequefios, necesitaria una purga con un
flujo de fusiéon mas alto.

Generalmente, los compuestos de purga
quimica, usados a temperaturas més altas,
pueden lograr el flujo requerido. Aumentar

el calor en la boquilla le permitira reducir
la viscosidad de la purga, y ademas de esto,
el calor activara los agentes de limpieza
dentro de la purga, lo que le permitira eli-
minar eficazmente los residuos obstruidos
y la contaminaci6n al mismo tiempo.

COMO REGLA GENERAL, LA
CANTIDAD DE DESCOMPRESION
NO DEBE EXCEDER EL RECORRIDO
DEL ANILLO DE CONTROL EN

1% veces

LIMPIEZA DE PARTES

Las personas suelen tener muchos pro-
blemas con la limpieza de las partes mol-

deadas, sin embargo, esto se puede corregir
eligiendo la purga correcta. Cuando se tra-
baja con resinas transparentes, los residuos
se vuelven extremadamente importantes,
los compuestos de purga pueden funcionar
extremadamente bien para eliminar la resi-
na o el color anterior, y como tienen una alta
afinidad por la resina y baja afinidad por el
metal, también dejan menos residuos. Sin
embargo para las resinas transparentes el
residuo de purga debe ser casi inexistente.

Para corregir este problema puede con-
siderar nuestro producto de purga de grado
E de bajo residuo. El grado E de Asaclean
puede limpiar la maquina dejando poco o
ningun residuo, eliminando las rayas blan-
cas que a menudo se observan en las partes
transparentes.

La purga de bajo residuo no ofrece el po-
der de limpieza superior que puede lograr
con algunos de nuestros compuestos de
uso més general o rellenos de vidrio, por lo
tanto, en algunos casos, se puede recomen-
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Sellar su maquina con un compuesto de purga
evita que el oxigeno ingrese al barril, la falta de
oxigeno evita la degradacion, lo que resulta en
un arranque rapido y facil a la mafana siguiente.

dar utilizar la purga de bajo residuo como
precursor en una etapa inicial, justo antes
de pasar a la limpieza. Usarlo como precur-

sor implica un proceso de 2 pasos, pero al
eliminar las rayas blancas puede ahorrar
horas de inactividad y desperdicio.

MEJORES RESULTADOS DE
PURGA AJUSTANDO EL PROCESO

Hay dos beneficios notables de la con-
trapresion que a menudo se pasan por alto.
Ocurren durante cambios de color y pur-
gas. Al purgar la unidad de inyeccién de un
color al siguiente, use suficiente contrapre-
si6n para mantener el tornillo en el “fondo”
mientras se purga. Con el tornillo comple-
tamente hacia adelante y un ajuste de con-
trapresion de medio a alto, gire el tornillo.
La contrapresion asegurara que el borde de
salida del tramo de tornillo se abordara du-
rante la purga.

Se requiere contrapresién para asegu-
rar un “disparo” consistente de material
en cada ciclo. También proporciona una
buena mezcla homogénea de su resina.
Esto ayuda a mezclar cualquier aditivo o

colorante y proporciona una temperatura
de fusiéon mas uniforme durante todo el
disparo.

La presion que se genera delante del tor-
nillo fuerza al tornillo de regreso al punto
de ajuste deseado. Cuando se alcanza esta
posicion, el tornillo dejara de girar. Si el
molde se abriera en este punto, la presiéon
acumulada frente al tornillo haria que el
material se saliera. Para remediar esto, el
tornillo se descomprime o se aspira hacia
atras lo suficiente para aliviar esta presion.

Demasiada descompresion puede pro-
vocar que se introduzca un exceso de aire
en la corriente de material fundido. Esto
puede resultar en burbujas o ensancha-
miento en la pieza moldeada. Como regla
general, la cantidad de descompresion no
debe exceder 1 % veces el recorrido del
anillo de control. A medida que aumenta la
contrapresion, aumenta el tiempo que tar-
da el tornillo en recuperarse hasta el punto
de ajuste. =
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OPINION

BAJEMOSLE AL

FOLCLORE AMBIENTAL

Antes de prohibir intentemos darle una solucién de recuperacion al plastico,
aumentando nuestra tecnologia y lineas de reciclaje.

POR DAVID MARTINEZ, DIRECTOR DE LA FUNDACION HUELLA SOSTENIBLE

sta semana mientras hablaba con

un amigo me dijo: “svio la foto

donde se veia a Greta Thunberg

usando plastico?” Yo le pregunté
qué tenia esto de malo, a lo que él respon-
did: “si ella es tan ambiental como dice ser,
spor qué usa plastico?” Mi respuesta fue:
“porque el plastico se recicla, solo debemos
asegurarnos de que llegue a los sitios don-
de esto sucede. Debemos bajarle al folclore
ambiental”.

El reciclaje ha sido una parte importan-
te de mi vida, una que me ha gustado bas-
tante. Comencé a reciclar desde que estaba
en el colegio, con la conviccién de que los
materiales se debian recuperar. Sin embar-
go, sabia que para hacerlo bien primero de-
bia aprender lo maximo posible acerca del
tema. De esta manera, empecé a hablar con
los recicladores de oficio y a separar los ma-
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teriales en mi casa siguiendo sus consejos.
Después le entregaba los desechos recicla-
bles a Don Pedro, el reciclador que pasaba
por mi casa, quien los revisaba y me decia:
“este material se recicla, este no” y a mi pre-
gunta de por qué algunos no se reciclaban, él
me respondia: “porque no me lo compran”.

Don Pedro fue mi primer profesor de
campo. Recuerdo que en ese entonces
Don Pedro no me aceptaba las botellas de
Sprite ya que a él no se las compraban por
ser verdes. Queriendo entender por qué
no les compraban las botellas verdes a los
recicladores, decidi escribir un correo a
Coca-Cola en el que les preguntaba por
qué embotellaban la gaseosa Sprite en un
envase que no se podia reciclar y por qué
no se responsabilizaban de sus productos.
Coca-Cola me respondié que la botella si
era reciclable pero que en nuestros paises

faltaba tecnologia para hacerlo o alguna li-
nea de reciclaje para ingresarla de nuevo a
una cadena productiva.

Esta experiencia me llevd a concluir
que si la botella de Sprite tenia problemas
para ser reciclada, muchos otros materia-
les también los debian tener. Desde ese
momento me empecé a interesar mas en el
tema y se volvid para mi un reto el conocer
diferentes materiales y aprender cémo po-
dian recuperarse.

Como usuarios reduzcamos
elusoy

Como empresarios,
implementemos las politicas
de la economia circular. Por
ultimo, debemos generar
leyes claras y no permitir la
distribucion de materiales

gue no se reciclan.

Mientras estudiaba en la universidad,
tuve la suerte de visitar con frecuencia una
empresa que usaba plasticos como materia
prima. Esto me ayud6 a aprender mas acer-
ca de este material y de su parte técnica.
Alli conoci varios procesos nuevos, como
la produccién de combustible a partir de
plastico. Aprendi también sobre las carac-
teristicas técnicas del PLA, un bioplastico
biodegradable hecho a partir del maiz y que
se degrada muy lentamente por la accion
de microorganismos. Otro de los materiales
que conoci alli fue el biopléstico composta-
ble elaborado a partir de celulosa, el cual se
degrada también por la accién de microor-
ganismos pero a una velocidad igual a la de
otros materiales compostables, tales como
hojas y céscaras de alimentos, entre otros.
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El punto més importante, sin embargo,
es que para la correcta disposicién de estos
plasticos se requieren condiciones especia-
les de temperatura y humedad, y se necesi-
tan tecnologias especificas. Por esta razon,
es necesario contar con sitios adecuados
de disposicién final, de lo contrario estos
bioplasticos se convierten en un problema
mas para el medio ambiente. Por ejemplo,
para que el biopolimero compostable sea
tratado se requieren compostadores in-
dustriales que mantengan el material entre
los 50 °C y los 60 °C durante aproximada-
mente dos meses. Si esto no ocurre, dicho
biopolimero no sera compostable y se con-
vertird en un problema que a largo plazo
llevara a que se pida su prohibicién como
sucede actualmente con otros materiales.

Como consumidores debemos ser cons-
cientes y responsables. No quiero ser til-
dado de pro-plastico, pero soy realista
frente al tema: nos encanta evadir nuestra
responsabilidad y buscar culpables. Sin
embargo, la responsabilidad de que el plas-
tico termine en los mares, rios, bosques o
montafias es nuestra. Las empresas que
producen productos que usan este material
no les piden a sus usuarios que los arrojen
ala calle, sino que lo depositen en los sitios
indicados.

SOLUCIONES REALES

No obstante, para que la cadena de re-
cuperacion sea exitosa, los paises deben
avanzar hacia tecnologias que permitan la
recoleccién y reciclaje efectivo de los dis-
tintos materiales.

Los avances hacia tecnologias que per-
mitan reciclar cualquier material permiti-

rin que tengamos un futuro circular. Ahora
miremos la situacién desde la parte econd-
mica: un kilo de polipropileno cuesta alre-
dedor de 1.23 USD, un kilo de biopolimero
(usaré como ejemplo el Ecovio que es un
bioplastico compostable) cuesta 4.40 USD.
Con esta gran diferencia en precios cual-
quier proceso industrial que use plastico
se vera altamente afectado y llevara a que
suceda lo mismo que con la comida orga-
nica, a la cual muchas personas no pueden
acceder por sus altos costos. Es aqui donde
debemos tomar decisiones sensatas: o bus-
camos soluciones ambientales para un 10%
de la poblacién o creamos soluciones que
abarquen a la mayoria. Desde mi experien-
cia, prefiero lo segundo.

Como usuarios reduzcamos el uso y
evitemos adquirir materiales que no nece-

sitamos. Como empresarios, implemente-
mos las politicas de la economia circular,
una estrategia reconocida a nivel mundial
desde los afios 90. Esta estrategia propone
reducir tanto la entrada como la salida de
los materiales, mejorando los flujos econd-
micos y ecoldgicos de los recursos.

Por ultimo, debemos generar leyes cla-
ras y no permitir la distribucién de mate-
riales que no se reciclan. Un ejemplo de
materiales no reciclables con distribucién
masiva son las botellas de jugo con barre-
ra en nylon. No existe en América Latina la
tecnologia necesaria para reciclar estos en-
vases, pero auin asi los gobiernos permite su
producciény las embotelladoras contintian
vendiéndolos a pesar del dafio ambiental.

Necesitamos responsabilizarnos todos:
ciudadanos, empresas y gobierno. Si se
puede cerrar el ciclo, asi que si vamos a
hablar de prohibiciones, primero intente-
mos darle una solucién de recuperacién al
material, aumentando nuestra tecnologia y
lineas de reciclaje; luego, si no somos capa-
ces de recuperarlo, entonces si pasemos a
la prohibicion. g

ACERCA DEL AUTOR

David Martinez es ecélogo y director

de la Fundacion Huella Sostenible, una
organizacion privada sin dnimo de lucro.
Fue creada para contribuir al desarrollo
por medio de programas que apuntan

a mejorar las condiciones del medio
ambiente y buscar avances en materia
socioeconomica para la poblacion,
desde una perspectiva de economia
ambiental.
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EQUIPO AUXILIAR

INNOVACIONES EN ALIMENTACION

MICRO ALIMENTADOR ELIMINA MONITOREO DEL CONSUMO
NECESIDAD DE COMPOUNDING DE MATERIAL EN TIEMPO REAL

Motan colortronic desarroll6 su dispositivo de transpor-
te Metroflow, que permite a los procesadores de plastico
monitorear sus flujos de material de manera eficiente en
costos. Gracias a la tecnologia precisa de peso, se aplican
especialmente para el uso de material en tiempo real, lo
que los hace ideales para el monitoreo bajo el concepto de
industria 4.0.

El sistema pesa cada etapa del proceso de transporte, y
por tanto permite monitorear de manera precisa el estado
de la dosificacion en el punto de entrega. Esta es una gran
ventaja cuando se procesan materiales reciclados, donde la
variacion de la densidad aparente es significativa.

Ademas del modo operativo de registro de rendimiento,
los dispositivos también pueden transportar un peso obje-
tivo definido previamente determinado. De esta forma, los
usuarios pueden ajustar los tiempos de entrega y mantener
constantes las cantidades originales. Los equipos estan dis-
ponibles con volimenes de suministro de 6 0 10 litros.

Conair lanz6 el nuevo micro alimentador TrueFeed, capaz
de una precisién excepcional al dosificar pellet por pellet.
Orientado a la produccién de piezas inyectadas pequefias, 0 a
extrusoras de filamento o laboratorio, permite la dosificacion
de aditivos altamente concentrados en dosis de tan solo cinco
pellets por segundo.

El sistema esta construido con tecnologia de sensores y do-
sificacion patentada. El usuario introduce el niimero de pellets
por gramo en el controlador. Los pellets se introducen en la
rueda de dosificacién propietaria, conde se cuentan de manera
Optica con una sefial de luz y se dosifican uno a uno.

El sistema puede emplearse para dosificar aplicaciones de
moldeo con tamafios de producto muy pequefios, y al emplear-
se para mezclar aditivos altamente concentrados puede reem-
plazar la adquisicion de compounds fabricados a la medida, de
acuerdo con el fabricante. Con el sistema es posible dosificar
pellets estandar y micro.

El microalimentador est4 construido con tecnologia de im-
presion 3D y un disefio extremadamente compacto, de menos
de 200 mm de longitud. Los modelos estandar estan equipa-
dos con una tolva de material montada en la parte superior,
adaptada para la alimentacién manual, pero también pueden
equiparse con un mini alimentador que se conecta en la parte
superior de la tolva y suministra aire.
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MOLDES

¢POR QUE USAR
ELEMENTOS
NORMALIZADOS?

Fabricantes de moldes ganan en calidad, tiempos de entrega y
rentabilidad al dedicarse a mecanizar los componentes del molde
donde en verdad agregan valor.

1 uso de elementos estdndar o
normalizados para moldes es una
practica que viene en aumento en
América Latina. La necesidad de
competir con moldes de alto desempefio,
alta confiabilidad y plazos de entrega cada
vez mads cortos exige ser lo mas eficientes
posible en la fabricacién del molde, y alli la
utilizacion de elementos normalizados pue-
de ser una gran aliada, al reducir el tiempo
de mecanizado en componentes comunes y
entregar niveles éptimos de calidad.
Tecnologia del Pldstico convers6é con
Luis Abad, director de ingenieria de Has-
co Normalien México S.A. de C.V,, quien
compartié su vision acerca del valor que
se agrega con este tipo de componentes y
por qué son cada vez mas relevantes para
la industria de transformacién de plasticos.

;Qué ventaja tiene un fabricante de
moldes cuando usa elementos norma-
lizados en lugar de emplear elementos
que él mismo fabrica?

Lo primero es la calidad. Garantizamos
que los componentes cumplen con las
tolerancias marcadas en nuestras especi-
ficaciones. En segundo lugar, el costo. El
fabricante del molde destina la capacidad
de su méquina a trabajos y mecanizados
en donde aporta valor. En tercer lugar, el
plazo. Reducimos los tiempos de entrega
brindando un stock local para reaccionar
de una forma muy rapida en nuestras en-
tregas.

¢Puede darnos un ejemplo de algin
caso en el cual el uso de elementos Has-
co haya hecho una diferencia impor-
tante en el resultado de un proyecto de
inyeccion?
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El mes pasado presentamos un caso
de éxito de un cliente en Guadalajara. Al
emplear portamoldes y componentes nor-
malizados Hasco, el cliente disminuy6 el
tiempo de entrega en un 40%; aumento6 el
tiempo disponible de sus CNC para otros
trabajos, incrementando su rentabilidad e
incrementd considerablemente la calidad
de sumolde.

REDUJO UN CLIENTE EL TIEMPO DE
ENTREGA DEL MOLDE AL EMPLEAR
PORTAMOLDES Y COMPONENTES
NORMALIZADOS HASCO.

¢Cuadles son los principales argumen-
tos que esgrime un cliente para no com-
prar productos normalizados? ;Y cual
es la posicion de Hasco frente a estos
argumentos?

La mayoria de clientes que todavia no es-
tan convencidos de las bondades de utilizar
productos normalizados, argumentan que
el costo se les hace muy elevado. Piensan
que fabricandolos ellos mismos el costo va
a ser mucho menor pero no consideran la
pérdida en la capacidad de sus maquinas.
Las estan ocupando para realizar trabajos
donde ellos no aportan valor. Me refiero a
que un fabricante de moldes aporta valor
mecanizando figuras complejas y no me-
canizando placas de acero o componentes
que ya pueden comprar normalizados.

Luis Abad, Director de Ingenieria de Hasco
Normalien de México S.A. de CV.

¢Cual es la ventaja de construir mol-
des con elementos normalizados?

Una de las mayores ventajas que obtiene
un cliente de Hasco es la garantia de cali-
dad. Nuestras placas, componentes y cola-
das calientes se fabrican en Europa bajo los
mas estrictos controles de calidad tanto en
sus procesos como en los materiales.

Ademas, nuestros productos son de facil
reposicion. Apoyamos en los proyectos de
nuestros clientes desde el pais donde se fa-
brica el molde o herramental, hasta donde
se va a utilizar para la fabricacion en serie.
Tenemos presencia en las principales re-
giones donde se fabrican moldes y piezas
de inyeccion de pléastico.

Nuestras herramientas digitales hacen
que disefiar un molde sea mas sencillo.
Tenemos un asistente para moldes para
que se puedan configurar las placas y sus
componentes de una manera muy facil e
interactiva.

¢Qué es lo que Hasco ofrece a sus
clientes de la industria de plastico y por
qué es de valor?

Hasco es un proveedor “Full Service
Provider”. Esto quiere decir que mientras
otros proveedores se preocupan solamente
de vender, nosotros ofrecemos un servicio
integral. Brindamos apoyo técnico, tene-
mos herramientas digitales a su disposicion
y representacion a nivel mundial. Todo esto
para que los problemas del dia a dia se sim-
plifiquen y se vuelvan maés sencillos. il=



MOLDES

ALTERNATIVAS
PARA MONITOREO
DE MOLDES

n Molde solo puede desempefiarse tan bien como los
componentes que lo integran, de manera que cuando us-
ted haga una seleccion, se deben evaluar todos los posibles
detalles como tratamientos térmicos y/o recubrimientos
que reduzcan la probabilidad de desgaste prematuro o falla.
Adicionalmente a la seleccién de componentes es critico que un
molde reciba un mantenimiento regular y programado. Similar al
uso del odémetro en un carro para programar las acciones de man-
tenimiento, un contador de ciclos o un monitor en un molde, al ser
usado en conjunto con un sistema de mantenimiento, permite que
el desempefio se lleve a cabo sin interrupciones o paros que reduz-
can la eficiencia y productividad de los moldes.

Progressive Components presenta su nueva nueva
serie S del Counterview, que puede ser vista desde
el lado del operador al montarse sobre la parte fija
del molde. Un nuevo modelo de Counterview de Alta
Temperatura ofrece las mismas funcionalidades que
la version estandar con el beneficio adicional de
poder instalarse en moldes de mayor temperatura
operando a maximo 190°C.

También para aislamiento a mayor temperatura, asi como
lograr un montaje sobre placas que no tengan una cavidad ma-
quinada para la instalacién, ha sido desarrollado el “bloque de
Aislamiento”. Disefiado para proteger el Monitor CVe al moldear
resinas de alta temperatura, este bloque aislador permite montar
Monitores estandar y soportar temperaturas de hasta 180°C.

Adicionalmente a los contadores y monitores instalados en el
molde, Progressive ofrece la capacidad de llevar un registro
preciso del activo fijo. El nuevo sistema ProFile para seguimiento
y mantenimiento simplifica la organizaciéon y administracion de
moldes, troqueles, maquinas y Equipos. Este sistema basado en
la nube organiza la informacion y documentos relacionados, asf
como graficas y fotografias del activo con el beneficio adicional
de localizar por GPS la ubicacion actual.

Existen diferentes opciones de etiquetado disponibles y en exis-
tencia, o puede personalizarse con el logotipo de la compaiiiay/o la
informacion particular de la empresa. Ii2
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EMPAQUES

NUEVAS TECNOLOGIAS
PARA MEJORAR

EL RECICLAJE DE EMPAQUES

Etiquetas inteligentes, pared delgada, recuperacion directa de PET termoformado y celdas de
reciclaje en inyeccion son algunas de las novedades.

os proveedores de tecnologia para
procesamiento de plasticos se han
puesto la camiseta de la sostenibili-
dad y en lo que va corrido del 2020
han presentado atractivas soluciones para
incorporar material recuperado, o para me-
jorar la posibilidad de reciclaje de empa-
ques. Han sido claves los desarrollos para
compensar las variaciones en la viscosidad,
inherente a la naturaleza de los materiales
posconsumo, asi como la informacién para
reciclaje incorporada en las etiquetas.

CLASIFICACION EFICIENTE PARA
RECICLAJE

La iniciativa HolyGrial 2.0, promovida
por 85 empresas y la asociacion AIM de
duefios de marca en Europa, busca sepa-
rar residuos plasticos a través de marcas

de agua digitales. Arburg se ha unido a la
iniciativa y ya en la fase piloto del proyecto
presento su tecnologia de envases con IML
monomaterial. En esta nueva fase se busca
tener un alcance Europeo, con el objetivo
de lograr una separacién a gran escala y re-
ciclar los empaques de manera inteligente
y costo eficiente.

La AIM tiene sede en Bruselas y desde
alli coordina todas las actividades de la
iniciativa bajo el monitoreo de las nuevas
regulaciones de la Uni6én Europea. Al pro-
yecto se han vinculado grandes empresas,
como Beiersdorf, Dow, Henkel, Nestlé y
Sick. Después de desarrollar el concepto
de empaque con marcas de agua digita-
les, se planea empezar en 2021 una fase
de prueba semi-industrial. La normativa
europea plantea que para 2030 todos los
empaques deben ser reutilizables, ficiles

Engel presentd su tecnologia especial para empaques con
la e-speed 280, empleada en la fabricaciéon de empaques de
pared delgada. La etiqueta proporciona informacion para su

propio proceso de reciclaje.
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de reciclar o compostables. La cuota de
reutilizacién y reciclaje deberia alcanzar
entonces el 60%.

Un reciclaje eficiente y de alta calidad
solamente es posible cuando se logran aco-
piar y clasificar de manera 6ptima los resi-
duos de plastico, y cuando todos los proce-
sos industriales de la re-valorizacién de los
productos estan digitalizados y conectados
unos con otros. Es aca donde la tecnologia
de marca de agua digital cobra sentido. Se
trata de codificaciones del tamafio de una
estampilla postal, invisibles para el usua-
rio final, que se imprimen directamente
en la superficie de la etiqueta. En ellas se
registra informacién sobre el productor,
el material que se procesa o si es para uso
alimenticio, por ejemplo. Las unidades de
clasificacién pueden tomar esta informa-
ci6n con una camara de alta definicion.

Engel



EMPAQUES

Arburg ha participado en el proyecto fa-
bricando contenedores de IML en mono-
material, utilizando una Allrounder 820 H
para la fabricacién de contenedores de PP
biobasado. En la etiqueta de Verstraete se
incluye la marca de agua digital, que con-
tiene informacion sobre el material de fa-
bricacién del empaque y etiqueta, asi como
informacion para la disposicion final del
producto. Las unidades de inyeccion All-
rounder pueden procesar también recicla-
do posconsumo o posindustrial.

RECICLAJE DE BANDEJA
A BANDEJA

Si se quiere lograr una economia circu-
lar, serd necesario reciclar constantemente
las bandejas de PET termoformado pos-
consumo nuevamente en bandejas de PET.
Actualmente, se hace un uso extensivo de
escamas de botellas de PET posconsumo
en la fabricacion de bandejas de PET, pero

Gneuss presenta una nueva tecnologia de recuperacion

bandeja-bandeja para PET posconsumo.

este suministro de materia prima seguira
disminuyendo; como parte de la economia
circular; las escamas de las botellas PET se
reciclan cada vez mas en botellas nuevas.
El reciclaje de triturado de bandejas de
PET postconsumo a una nueva lamina para
bandejas presenta desafios para el proceso
de reciclaje: a diferencia de las escamas de
botellas, la viscosidad intrinseca del tritu-
rado de las bandejas de PET es demasiado
baja para permitir el reciclaje directo en
una linea de extrusion de laminas con-

vencional. De otro lado, el origen de las
bandejas de PET posconsumo no esta tan
controlado como el de las botellas y exis-
te una amplia gama de diferentes tipos de
bandejas en circulacion, por lo que la cali-
dad y propiedad del triturado varia consi-
derablemente.

Es inevitable que la bandeja triturada se
contamine de forma cruzada con otros po-
limeros, especialmente debido a las capas
coextruidas o laminadas. Para aplicaciones
en contacto con alimentos, la descontami-
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EMPAQUES

nacion eficiente del polimero para estructuras monocapa es extre-
madamente importante.

Con la nueva extrusora MRSjump, Gneuss ofrece un sistema ex-
tremadamente eficiente con el que es posible transformar el tritu-
rado de PET posconsumo desde bandejas termoformadas directa-
mente a lamina para termoformar en un solo paso; sin necesidad de
pretratamiento térmico del PET triturado, sin necesidad de pasar
por pellets y con certificaciéon FDA. La extrusora MRSjump com-
bina el alto rendimiento de descontaminacion de la extrusora dega-
sificadora MRS con un aumento de viscosidad. Gracias a que la ca-
dena de proceso es corta, la masa fundida permanece dentro de un
espectro de tiempo de residencia definido y estrecho. La carga tér-
mica y mecdnica sobre el material se mantiene baja. Esto da como
resultado excelentes propiedades mecanicas y opticas al empaque.

CELDA DE RECICLAJE AHORRA ENERGIA Y ESPACIO

Wittmann Battenfeld presenta la celda de produccion Ingrin-
der, enfocada en la recuperacion de plastico postindustrial produ-
cido en la colada. Incluye una maquina de inyeccién, un extractor
de colada, molino y unidad de alimentacion forzada. Tanto el mo-
lino como el robot extractor de la colada se integran con el control
de maquina Unilog BS.

La tecnologia Ingrinder fue desrarollada para maquinas de in-
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. ~ . Wittmann Battenfeld
yeccién pequefias de las series

EcoPower y SmartPower,

donde se emplean mol-

des de canal frio y por

lo tanto coladas que

deben procesarse en

la inyeccién o dosifi-

carse a una unidad de

reciclaje. En este proceso

se transporta el material

reciclado hacia una unidad

de alimentacién de dos com-
ponentes, que permite intercambiar
materia prima virgen y molida, depen-
diendo de la mezcla que se quiera obtener.

Para nivelar las variaciones en viscosidad que se pro-
ducen con el material reciclado, se emplea el paquete de software
HiQ Flow de Wittmann Battenfeld. De esta manera se detectan va-
riaciones en la viscosidad de manera activa y se corrigen para cada
tiro de inyeccién.

Alintegrar el molino en la celda de produccion se reduce el espa-
cio en planta, y el material regenerado se dosifica directamente en
cada proceso. Esto es particularmente favorable cuando se utilizan
materiales higroscdpicos, ya que se elimina la etapa de secado del
material recuperado y con ello el consumo energético.

PAREDES CADA VEZ MAS DELGADAS

Durante el pasado Engel live e-xperience, Engel presentd su tec-
nologia especial para empaques con la e-speed 280, empleada en
la fabricacién de empaques de pared delgada. La e-speed 280/70
se empleo en conjunto con tecnologia a IML de Harskamp y Vers-
treaete.

Con su nueva referencia de maquina hibrida, Engel ofrece tec-
nologia de cierre eléctrico combinada con una unidad de inyeccion
hidraulica. De esta forma expande sus tamafios entre 2.800 y 6.500
kN de unidad de cierre. La unidad de inyeccién con dosificador
eléctrico permite un mejor desempefio, logrando una velocidad de
inyeccion de 800 a 1.200 mm por segundo. La cama y las placas de
la maquina han sido especialmente configuradas para aplicacién
de pared delgada, de acuerdo con las necesidades de fuerza de cie-
rre de moldes multi-cavidad. De esta forma se logran contenedores
cada vez mas livianos.

La tecnologia IML empleada favorece el reciclaje. Las etiquetas
interactivas provienen de Verstraete y se basan en tecnologia de la
firma estadounidense Digimarc. De forma similar a un c6digo QR,
los codigos Digimarc se pueden escanear con la camara de cual-
quier teléfono inteligente. La gran ventaja en comparacion con los
cbdigos QR es que se extienden de forma invisible por toda la su-
perficie de la etiqueta. La camara puede capturar cualquier punto.
Ademas, los c6digos no interfieren con el disefio del empaque.

Las etiquetas interactivas ofrecen valor agregado desde la pro-
duccion hasta el comercio y el reciclaje. Mientras compra, el con-
sumidor puede conocer los ingredientes y la fabricacién tanto del
producto como del embalaje. Cuando el envase ha prestado su
servicio, la etiqueta proporciona informacion para su propio pro-
ceso de reciclaje. El embalaje IML interactivo es completamente
reciclable. T2



EVENTOS

PLASTIMAGEN LIGHT 2021,
UN NUEVO FORMATO DE FERIA

POSPANDEMIA

Una version light, agil y practica de Plastimagen llega en marzo del 2021, para responder
al compromiso de apoyar a la reactivacion de la industria plastica en Latinoamérica.

1 afio 2020 sacudi6 el planeta, la

Covid-19 se propagd rapidamente

en todos los continentes y la ma-

yoria de paises entraron en cua-
rentena. Una realidad conocida de primera
mano por todos, y en la que la economia
mundial ha sido una de las mayores victi-
mas. Las industrias han pagado su cuota
en esta realidad, y los negocios, eventos, y
distribuciones también se vieron detenidos
hasta que el mundo pudiera encender nue-
vamente sus maquinas.

posee caracteristicas
hibridas, en las que habra
interaccion fisica y virtual.

Es asi como las conocidas ferias del sec-
tor, en el que compradores, distribuidores
y fabricantes se encuentran para palpar y
experimentar la variedad e innovacion en
equipos, procesos y tecnologias, se adapta-
ron a las medidas de cada pais y anunciaron
nuevas posibles fechas y formatos.

En una conversacién con José Navarro,
director general de Tarsus México, orga-
nizadores de Plastimagen México, que se
realiza tradicionalmente en noviembre y
es reconocida como una de las 5 ferias mas
importantes del mundo, explica el nuevo
formato y la nueva version del evento para
el afo 2021, ademas de las implicaciones
para la feria y los cambios y beneficios que
buscan seguir entregando a la industria
desde esta plataforma de negocios.

PLASTIMAGEN LIGHT 2021

En un primer momento, cuando el mun-
do y los gobiernos aiin no conocian la mag-
nitud de la pandemia y la duracién, se indico

POR MELISSA IBATA
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que Plastimagen se realizaria en enero, con
una perspectiva muy positiva y alentadora
de la situacidn, pero, a pesar de los esfuerzos
cientificos para la vacuna, la incertidumbre
de cudndo acabara esta “nueva normali-
dad”, esta latente. Asi que, como explica Na-
varro, la tarea es leer el mercado en medio
de la crisis sanitaria y continuar con la eje-
cucion de los eventos y ferias que reactivan
la economia en las industrias de cada pais.

La “nueva realidad” obligd a cada sec-
tor a adaptarse a los formatos y las nuevas
condiciones y necesidades del mercado,
y como una compaiia encargada de or-
ganizar plataformas de negocios, Tarsus
también asumid el reto de encontrar otros
caminos. “Dada las condiciones de esta
pandemia, tu capacidad de resiliencia se
incrementa y es lo que te permite abrir la
mente para hacer soluciones creativas y co-
laborativas”, comenta el director.

Por ello, para continuar con la misién de
apoyar la industria plastica, los organizado-
res anunciaron un nuevo formato y fechas
para esta feria: del 9 al 11 de marzo del 2021
la comunidad del plastico se podra ver en
Plastimagen Light, una version mas liviana,
util y practica para vivir la tradicional feria.
La idea naci6 gracias a una encuesta en la
que fabricantes, distribuidores y exposito-
res solicitaron el apoyo del evento para re-
activar la comunicacion con clientes y ac-
tores del sector. Como lo explica el director,
“nos dicen: nosotros necesitamos mover la
economia porque todo el mundo tiene sus
economias paradas. Entonces, nosotros so-
mos una empresa que estd comprometida y
necesitamos ayudar a la industria a la cual
nos debemos y servimos”.

La plataforma para el 2021 posee carac-
teristicas hibridas, en las que habra interac-
cién fisica y virtual, y desde que se concibié
la idea de este nuevo formato se pensé en
“un Plastimagen que fuera agil, que fuera
ligero, que fuera una solucién de interac-
cién, de acceso a mercado y de detonaciéon
de negocios”.

“No vamos a hacer ningun
certamen que complique
la situacion de salud de
ninguna persona, visitante,
expositor o aliado.

y que ayude a

reactivarla

El Centro Citibanamex, sede del evento
tradicional, seguira siendo el espacio que
abre sus puertas para esta nueva version,
que serd, aproximadamente, una quinta
parte de la feria que todos conocemos, con
una participacion de cerca de 150 empresas
que desean mostrar sus productos y equi-
pos a los actores de la industria que puedan
asistir presencialmente, “no es un evento
de la magnitud de Plastimagen completo,
sin embargo, va a tener unas capacidades
digitales que le permiten al visitante y al
expositor interactuar, tanto durante los
dias que sucede o los dias posteriores”, co-
menta el director.

Es importante aclarar que no va haber
intercambio de material o interaccién con
maquinarias, todo se va a hacer de forma

electrénica con cddigos QR, con elementos
sobre la intersanitizacién y pasillos unidi-
reccionales, y con espacios en los que cada
asistente tenga los correspondientes 1.5
metros de distancia, como indican las regu-
laciones gubernamentales.

La plataforma tiene una visién muy cla-
ray es proteger la salud de participantes y
aportar a la reactivacién de la comunidad
plastica. En palabras de Navarro, “no va-
mos a hacer ningiin certamen que com-
plique la situacion de salud de ninguna
persona, visitante, expositor o aliado. Ni
vamos a hacer un evento que no le aporte
beneficio a la industria, pero si que ayude
areactivarla”.

UN PLASTIMAGEN ROBUSTO
PARA EL 2022

Para el 2022 la vision es continuar con la
feria tradicional, que retine a méas de 30 mil
actores de la industria y propone una expe-
riencia Uinica, interaccion con fabricantes,
distribuidores, expositores y maquinarias,
el espacio ideal para la detonacion de ne-
gocios.

En la proxima version del 2022, se cuen-
ta con la participacién de compaiiias que
decidieron esperar a esta fecha y alli con-
centrar su inversién y su estrategia, por
ello, la feria dio esta opcidn, con la esperan-
za que la conocida “nueva normalidad”, ya
sea diferente y la regulacion y la crisis sa-
nitaria permitan vivir estos eventos de pri-
mera mano. Por supuesto, Navarro afirma
que Plastimagen dio todas las facilidades a
los expositores para moverse a las fechas
mas convenientes para cada uno, sin nin-
gun tipo de restriccion o penalizacion. ilg
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SOSTENIBILIDAD

~ PLASTICOS:
(QUE TAN CERCA ESTAMOS
DEL CIERRE DE CICLO?

Lograr la circularidad en plasticos requiere de la voluntad y capaci-
dad de incorporar material reciclado en los productos de mas alto
volumen de produccion: los empaques. La legislacion y las iniciativas
empresariales son las que mas poder tienen para lograr esta meta.

POR DR.-ING. LAURA FLOREZ, DIRECTORA DE CONTENIDO

IKV International Colloquium 2020.
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1 cierre de ciclo es la principal ur-

gencia de nuestra generacion en la

industria plastica. No lograrlo ten-

dria graves consecuencias para el
medio ambiente y para nuestro negocio. Es
por esto que duefios de marca, legisladores
y productores de empaques y envases estan
trabajando de la mano para lograr solucio-
nes reales.

La legislacién en Europa y Estados Uni-
dos va progresando y en 2021 veremos
grandes cambios. Sin embargo, también
las asociaciones de la industria y grandes
empresas estdn impulsando la incorpora-
cién de contenido de material recuperado
en sus empaques y envases. Todo esto con
el fin de proteger el futuro del sector y po-

der seguir disfrutando del plastico con sus
grandes atributos de versatilidad, econo-
miay durabilidad.

LA EVOLUCION LEGISLATIVA

La Unién Europea ha liderado tradicio-
nalmente la discusién acerca de como pro-
ceder en términos normativos para limitar
la cantidad de plasticos que llegan al medio
ambiente o al relleno sanitario.

Particularmente relevante resulta la dis-
cusion acerca de lo que se han denominado
plasticos de un solo uso. Si bien este térmi-
no ha generado controversia, en general
acopia productos fabricados de plastico
que no estan disefiados para ser reciclados
y cuyo reciclaje, si bien técnicamente pue-

de ser viable, no resulta practico desde el
punto de vista logistico ni econémico.

En marzo de 2019 se planteé en Europa
una normativa que prohibe los plasticos de
un solo uso a partir de 2021. Entre ellos se
cuentan colillas de cigarrillo, contenedo-
res de comida de poliestireno expandido,
copitos de algoddn, bolsas tipo camiseta,
cubiertos y platos desechables y popotes
(pitillos). En general, se trata de materiales
que por su estructura, formato o uso son de
dificil acopio y recuperacion costo-eficien-
te. Es importante anotar que dentro de esta
legislacion se prohibe el uso de plasticos
oxo-degradables.

La CBA, Consumer Brands
Association, emitio en
Estados Unidos una serie
de conceptos acerca de
politicas que podrian
adoptarse para promover
el reciclaje. Entre ellas se
encontraba un impuesto
sobre resinas virgenes, para
ayudar a nivelar los costos
con resinas recicladas.

Las metas de reciclaje de la Unién Eu-
ropea para botellas han sido ambiciosas, y
plantean que para el 2025 las botellas de-
ben contener, de manera obligatoria, un
25% de contenido reciclado; la meta es re-
cuperar para este mismo afio el 77% de las
botellas que se ponen en el mercado. Para
2028 se busca que el 30% del material que
se utilice en las botellas tenga un origen re-
ciclado. Para 2030, se busca que el 70% del
plastico consumido en este tipo de envases
sea reciclado.

El 24 de septiembre de 2020 California
aprobé una ley que establece limites agre-
sivos para botellas plésticas. En enero de
2022 se debe contar con un contenido mi-
nimo de 15% de plastico posconsumo. Para
enero de 2025 este porcentaje debera ele-
vares al 25% y para 2030 se espera que las
botellas plasticas tengan al menos un 50%
de plastico posconsumo.

En New Jersey la legislatura ha estado
debatiendo qué porcentaje de contenido
reciclado se deberia incorporar en los en-
vases. En este otofio se defini6 que se de-
bia incorporar un 35% de plastico rigido en

Diciembre 2020 - Enero 2021 www.plastico.com 33



SOSTENIBILIDAD

contenedores, y un 20% en bolsas de gran-
des superficies.

En el Reino Unido se firmé un pacto si-
milar segtin el cual es establecié una meta
de 50% de consumo de plastico reciclado
para botellas de PET, 40-45% para botellas
de PE y 10% para peliculas de PP y PE.

FUE EL INCREMENTO EN USO
DE PLASTICOS POSCONSUMO
RECICLADO PARA 2020 ENTRE
LAS 118 EMPRESAS FIRMANTES
EN LA EMF.

LOS GREMIOS HABLAN

En Estados Unidos se estan llevando ac-
tualmente varias iniciativas desde la indus-
tria, que buscan incrementar el porcentaje
de material plastico posconsumo que se
recupera. Por ejemplo, existe una coalicion
especifica para el reciclaje de PP, que busca
incrementar los niveles de reciclaje de este
material a los que actualmente se tienen
para resinas como el PET o el PEAD. La
Asociacion de Recicladores de Plastico, APR
(Association of Plastic Recyclers) esta traba-
jando actualmente para dar reconocimiento
a compaiiias que trabajan por incrementar
el contenido de material recuperado.

La CBA, Consumer Brands Association,
emitié en abril una serie de conceptos acer-

La nueva economia del plastico planteada por la Ellen Macarthur Foundation. El plastico, que
deberia venir de fuentes renovables, debe protegerse desde el disefio para poder mantenerse

activo en la cadena.

ca de politicas que podrian adoptarse para
promover el reciclaje. Entre ellas se encon-
traba un impuesto sobre resinas virgenes,
para ayudar a nivelar los costos con resinas
recicladas. Hace tres o cuatro afios nadie
se hubiera arriesgado a emitir un concepto
tan radical, y sin embargo hoy en dia estas
propuestas ya se encuentran sobre la mesa,
buscando promover el consumo de pléstico
reciclado.

La CBA también ha promovido un plan
de financiamiento de largo plazo para in-
fraestructura de reciclaje. Se ha planteado
tener un sobre costo por cada item de plas-

tico de un solo uso o empaques de dificil
reciclaje, tasas mds altas por tonelada de-
positada en rellenos sanitarios y métodos
de disposicion de basura residencial bajo el
esquema “pay as you throw”, que generen
sobrecostos dependiendo de la cantidad de
basura generada.

La industria de fabricantes de bolsas
plasticas empez6 en enero de este afio un
programa voluntario para incrementar
el contenido de plastico reciclado. En este
caso el objetivo es tener un 20% para 2025.
La iniciativa “Break Free from Plastics Po-
llution”, que se introdujo en 2020, ajusta los
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niveles de reciclaje dentro de Estados Uni-
dos a 25% para 2025y 80% para 2040.

Y los tiempos estan cambiando, incluso
para asociaciones que en el pasado eran
acérrimas defensoras de los intereses priva-
dos de las empresas proveedoras de mate-
riales plasticos. Por ejemplo, la Divisién de
Plasticos del Consejo Americano de Quimi-
ca, American Chemistry Council, lanz6 una
nueva politica en la cual soportan la imple-
mentacién de impuestos sobre empaques
para fortalecer al reciclaje, y conceptos de
responsabilidad extendida del productor,
asi como nuevas regulaciones sobre con-
tenido de material recuperado. Esto como
una sefial méas de que todos los actores vin-
culados a la cadena estan aportando de ma-
nera activa al cierre de ciclo, con propuestas
que incluso en apariencia podrian ir contra
sus propios intereses econdmicos.

Para conseguir estas ambiciosas metas
de incorporacién de plastico posconsumo
en aplicaciones de empaque, es importante

mejorar las cifras de recuperacién. En Esta-
dos Unidos, Napcor reportd en 2019 que en
este momento se estd recogiendo suficiente
para incorporar el 10% de rPET en botellas
(PET reciclado posconsumo), gracias a que
los indices de recuperacién rondan el 30%
actualmente. En Europa, las cifras de recu-
peracién de este material rondan el 58-60%.
Para Estados Unidos, se requeriria estar en
niveles de recuperacion del 70% de botellas
de PET a fin de satisfacer las metas pro-
puestas por las empresas duefios de marca.

EL COMPROMISO
DE LOS TITANES

Grandes consorcios empresariales con-
sumidores de empaques y envases de plas-
tico, como Nestlé, Coca Cola o Unilever, se
han comprometido publicamente a incre-
mentar de forma drastica el uso de plastico
reciclado, en respuesta a la presion ejercida
por consumidores sobre la contaminacion
pléstica ambiental.

TRES PASOS PARA LOGRAR
UNA ECONOMIA CIRCULAR
EN PLASTICOS

1

Los envases problematicos

0 innecesarios se eliminan
mediante redisefo, innovacion
y nuevos modelos logisticos

-
La reutilizacion se aplica cuan-

do es pertinente, lo que reduce

la necesidad de envases de un
solo uso.

Todos los envases de plastico

son 100% reutilizables, recicla-
3 bles o compostables.

También se firmé en agosto pasado el
acuerdo a través del cual algunos de los
compradores de plastico mas grandes, in-
cluyendo Coca Cola, Clorox y Unilever, se
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han comprometido a tener para 2025 un pro-
medio de 30% de contenido reciclado o conte-
nido de “plastico biobasado a partir de fuentes
responsables”. Esta iniciativa estd administra-
da por The Recyling Partnership, Ellen Macar-
thur Foundation y World Wildlife Fund.

La Ellen Macarthur Foundation (EMF)
lanzé en 2018 una iniciativa denominada “La
nueva economia del pléstico”, segun la cual se
busca promover el uso de plasticos posconsu-
mo a través de iniciativas agresivas de redise-
flo y recuperacion. En noviembre 5 de 2020, la
EMF genero6 un reporte en el cual participaron
las 118 compafiias miembro, y se reportd que
se habia incrementado en 18% el uso de plasti-
cos posconsumo reciclado (PCR). Con esto, en
promedio el 6.2% de plastico que se consume
proviene de origen reciclado. La meta para mu-
chas de las empresas miembro es incrementar
este porcentaje entre 20% y 50% para 2025. 112

MARKETPLACE

LO QUE TIENE QUE CAMBIAR

En los planteamientos de la Ellen
Macarthur Foundation para la nueva
economia del plastico la meta
establecida es que los plasticos se
mantengan activos dentro del flujo
productivo. Ademas, se plantea que
se supla un porcentaje importante

a través de fuentes renovables. Esta
estrategia implica dos grandes cambios
en la forma en la que trabajamos
actualmente: de un lado exige que
redisefiemos y generemos productos
que protejan la materia prima desde
su primer uso, para que pueda volver
a incorporarse a aplicaciones de

alto valor. De otro lado nos pide que
cambiemos el esquema logistico a
través del cual el plastico se emplea
en aplicaciones de empaque y se
descarta después de un solo uso, por
un esquema donde los productos se

mantengan activos mientras conserven
sus atributos de calidad y desempefio.
Para proteger la materia prima se
necesita cambiar de manera drastica
la aproximacion que tenemos a las
soluciones de disefio y produccion de
envases. En este momento el plastico
es concebido como un material para
envasar, y su bajo valor unitario nos
permite aceptar que se descarte, se
imprima directamente, se pigmente

y se formule la materia prima (con
aditivos, por ejemplo), sin considerar
si esto afecta o no su posibilidad de
ser reciclado. Sin embargo, vienen
avanzando estrategias de ecodisefio y
de disefo para reciclaje, que permiten
que el plastico desempefie sus
funciones de proteccion de productos
envasados, pero sin lastimar sus
atributos.
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Mariano Arango
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ARBURG GmbH + Co KG 9 UNITED STATES, CANADA & BRAZIL

Giovana Reyes
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Battenfeld-Cincinnati Germany GmbH 16 MEXICO
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Stella Rodriguez
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Carmen Bonilla
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Maguire Products 5 E ricardo.eperezvertti@gmail.com
Ming Jilee Enterprise Co.LTD 27 EUROPE
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Eric Jund
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Lerner Media Consulting
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Ningbo Ongo Precision Machinery Co., Ltd 36 Ph: + 49 (6) 2269-71515
E-mail: lerner-media@t-online.de

Plastic Process Equipment 21 ASIA

Sydney Lai

Plastics Industry Association 40 Marketing Manager

Ph: +886-42329-7318 X 16
sydneylai@ringier.com.hk

Polystar Machinery Co Ltd. 34 =

TAIWAN

Ringier Trade Publishing Ltd
Amber Chang

Ph: +886 (4) 232 - 97318 Ext. 11
SML Maschinengesellschaft mbH 32 amberchang@ringier.com.hk

Progressive Components 37

] ) EAST CHINA
Soluciones Plasticas 20 Ringier Trade Media Ltd.

Vivian Shang

Tinius Olsen Testing Machine Co. 37 Ph: +86-21 6289 5533
Vivian@ringiertrade.com

Vecoplan LLC 37 = NORTH CHINA

Ringier Trade Media Ltd.
Maggie Liu

Ph: +86-20 8732 3316
maggieliu@ringiertrade.co

Windmoeller & Hoelscher América Latina 15

Wittmann Battenfeld Mexico S.A. De CV. 2
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HONG KONG

Ringier Trade Publishing Ltd
Ye | Machinery Factory Co., Ltd. 30 J=| Michael Hay
Ph: +85 (2) 236 - 98788 Ext. 11
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VENTAS EVENTOS
El anunciante seleccionado lo llamard en espafiol al nimero telefénico que Ud. indique. Visite en Diana Milena Giraldo

www.plastico.com el showroom de las empresas anunciantes identificadas con este simbolo. Ph: + (57) 314 876 6597
dgiraldo@axioma.com.co
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